
L e  s o u d a g e  p o u r  m i s s i o n .

Caractéristiques:

Capacité: 120 A

Facteur de marche: 60%

Performances: acier 35 mm
alu 30 mm
inox 35 mm

Torche de Coupage
Plasma
PSB 121 S
Versions
monogaz et bigaz

Torches complètes :
Type Description Longueur faisceau Référence

Pièces d´usure :

PSB 121 S Monogaz avec support-patin et patin 6 m 747.0013

PSB 121 S Bigaz avec support-patin et patin 6 m 747.0075

• 1er équipement standard

Type Référence

Ø 1,0 mm 743.0122

Ø 1,3 mm 743.0142

Ø 1,5 mm • 743.0132

Ø 1,8 mm 743.0209

Type Référence

Air 743.0441

Type Référence

Douille isolante 743.0125 Rep. 06

Support de buse 743.0126 Rep. 07

Buse à créneau 743.0127 Rep. 08

Support-patin 743.0131 Rep. 19

Patin 743.0149 Rep. 10

Buse angulaire pour support-patin 743.0267 Rep. 11

Alimentation gaz :
- Raccord monogaz : air comprimé min.  5,5 bar env. 120 l/mn
- Raccord bigaz : gaz de refroidissement min.  5,5 bar env. 110 l/mn

gaz plasmagène 3,5 – 4,5 bar env.   15 l/mn

Electrode Rep. 4 Autres

Tuyère Rep. 5
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1 Corps de torche PSB 121 747.0136
2 Poignée complète 743.0038
3 Clip de sécurité 743.0407

Faisceau complet version monogaz 743.0445
Faisceau complet version bigaz 743.0446

Equipement pour découpe circulaire :
20 Chariot (pour support-patin) 742.0027
21 Guide de coupe circulaire complet 743.0344

se composant de :
Support à ventouse 743.0050
Compas 743.0051
Bras en "S" long. 500 mm 743.0052

22 Bras de compas long. 250 mm 743.0345
Bras de compas long. 440 mm 743.0346

23 Support de compas à pointeau 743.0342
24 Support de compas à visser 743.0343

Pour les nombreux autres accessoires, veuillez nous consulter.
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BINZEL SOUDAGE
BP 4
F-67038 STRASBOURG Cedex 2
Tél.: 03 88 76 58 75
Fax: 03 88 76 56 54
E-mail: binzel.soudage@binzel.fr

L e  s o u d a g e  p o u r  m i s s i o n .

Version BIGAZVersion MONOGAZ

Equipement pour découpe circulaire

Repère Désignation Observation Référence

INSTRUCTIONS DE MONTAGE
1. Contrairement aux torches de soudage MIG/MAG ou TIG, la torche de coupage PLASMA a deux arrivées de courant entre lesquelles

il existe une tension pouvant atteindre 8000 V en raison de la superposition HF. L'isolation entre les câbles est tout à fait indispensable
pour un bon fonctionnement de la torche. L'isolation est obtenue à l'aide d'un manchon et de thermorétractables qui, après branchement 
du faisceau, recouvrent la connexion entre les conducteurs du courant pilote.

2. La fixation du tuyau de gaz est réalisée à l'aide de colliers à oreille. Les autres connexions sont à vis ou à fiches.
3. Seule la poignée rouge 743.0038 doit être utilisée pour assurer une parfaite isolation des contacts.
4. Lors du montage de la poignée, il faut veiller à ne pas écraser les tuyaux pour laisser librement circuler le gaz de protection et le gaz

plasmagène.


